bbbbbbbbbb







Database Validation & Realisierbarkeit

Angebot

Die eingehende Anfrage bzw. die eingehenden Daten werden
Uberpruft.

Geometrisch werden folgende GroBen gepruft:
» Wandstarken
» Bearbeitungszugaben
» Fehlerhafte Daten

Zusatzlich werden Material und weitere Zeichnungsangaben
gepruft.

In dieser Phase wird zusatzlich gepruft, ob das Bauteil fur das

SLM-Verfahren geeignet und realisierbar ist.

Bei Auffalligkeiten (z. B. nicht entfernbaren Supportstrukturen)

erfolgt eine Abstimmung mit dem Kunden zur Festlegung
geeigneter MaBnahmen.
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Auf Basis der gepruften Daten sowie der kundenspezifischen
Anforderungen erstellen wir ein unverbindliches Angebot flr den
angefragten Leistungsumfang.

Anderungswiinsche kénnen im weiteren Verlauf flexibel
berucksichtigt werden.

Eine optimale Bauteilqualitat, sowie die Zufriedenheit unserer
Kunden haben dabei oberste Prioritat.

Wahrend der gesamten Angebotsphase und dartber hinaus sind

wir selbstverstandlich jederzeit erreichbar und kdnnen uns flexibel
auf mogliche Veranderungen oder Anpassungen einstellen.
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Datenvorbereitung Allgemeines

Nach erfolgreicher Ausschreibungsphase werden die finalen Neben der Datenvorbereitung gibt es noch weitere wichtige
Daten nochmals gepruft und fur die weitere Verarbeitung Elemente.
freigegeben.
In unserem ERP-System werden die Bauteile und alle notwendigen

Die fertigen Daten werden nun fur den Bauprozess vorbereitet. Bearbeitungsschritte angelegt. So sichern wir eine lickenlose
Neben der optimalen Positionierung im Bauraum werden die Dokumentation und Nachverfolgbarkeit der Bauteile
Supportstrukturen generiert. Auch hier ist wichtig, dass Bauteile

moglichst effizient platziert werden und die Supportstrukturen In diesem Zuge werden auch notwendige Mess- und
maoglichst einfach zu entfernen sind. Frasprogramme flr die nachgeschalteten Qualitatsprozesse

m. erstellt.

AbschlieBend werden die fertigen Slice-Daten nochmals gepruft,
um die bestmogliche Qualitat sicherzustellen.

» Simulation des Bauvorgangs

.|I‘I > Mechanische Simulation
Entwicklung » Thermische Simulation
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Qualitatssicherung

Um eine optimale Pulver- und Bauteilqualitat zu gewahrleisten, bieten wir eine umfassende Qualitatssicherung an.
Die Qualitatsprufungen werden dokumentiert, sind umgehend abrufbar oder werden direkt mit dem Bauteil versendet.

Folgende Prufungen sind fur unsere Bauteile verfugbar:

> Chemische Analyse (OES) » CT-Prifung » Mikroskopie
> Pulverqualitat » Warmebehandlung » Endoskopie
» Feuchtigkeit ‘ > Lecktest » Rauheitsmessung
Material » GroBenverteilung ‘ Bauteil > Messen » Rissprifung
» Partikelform > Harteprufung »> HIP
> Klimatisierte Lagerung < > Zugprifung > Oberflachenbehandlung

Website

Ausschreibungsphase Datenvorbereitung Bauteilfertigung Qs Fertigbearbeitung Kennwerte



http://www.beckerccc.com/



http://www.beckerccc.com/

Mechanische Kennwerte

Material

Zustand

Rp0,2

R

11

Harte

AlSi10Mg
(Aluminium)

A20X
(Aluminium)

M789*
(Maraging Stahl)

Wie gebaut

260 - 280 MPa

425 - 445 MPa

>120 HB

Warmausgelagert

250-270 MPa

410 - 430 MPa

> 120 HB

T6

Wie gebaut

230 - 250 MPa

~ 350 MPa

270 - 290 MPa

~ 410 MPa

<120 HB

T7

Wie gebaut

400 MPa

660 MPa**

465 MPa

1015 MPa**

15 %**

> 140 HB

321 HV5**

Warmebehandelt

1660 MPa**

1810 MPa**

8 %**

549 HV5**
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SLM-Bauteile

V6 - Cylinder Head WaterhousingBCCC
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AlSi10Mg 338x160x103 3,53 kg -. E AlSi10Mg 235x195x102 0,48 kg

Packbot Main Structure
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AlSi10Mg 294x100x70 0,54 kg
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Kontakt

Falls Sie neugierig geworden sind, stehen lhnen unsere Ansprechpartner zur Verfugung:

David Becker Alexander Schonfeld
+49 6465-914356 +49 6465-914363
><] dbecker@beckerccc.com ><] aschoenfeld@beckerccc.com

Ausschreibungsphase Datenvorbereitung Bauteilfertigung Qs Fertigbearbeitung Kennwerte



mailto:dbecker@beckerccc.com
mailto:aschoenfeld@beckerccc.com

	Foliennummer 1
	Foliennummer 2
	Foliennummer 3
	Foliennummer 4
	Foliennummer 5
	Foliennummer 6
	Foliennummer 7
	Foliennummer 8
	Foliennummer 9
	Foliennummer 10

